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Fator Phoenix

O PhoenixTM ‘Thermal View Finishing’ é um pacote de software poderoso, abrangente, porém facil de usar, projetado especificamente
para os sistemas PhoenixTM Compact e Finishing para medir perfis de temperatura através do processo. O novo ‘célculo do Fator de
Phoenix’ foi adicionado para fornecer um meio preciso de quantificar a cura total de um revestimento, comparando o conjunto de
dados de perfil completo diretamente com o cronograma de cura do fornecedor de revestimento. Com base na relagdo tempo-
temperatura da reagdo de cura do revestimento, o nivel de cura (grau de ‘cross linking’) pode ser acessado mostrando o desempenho
de cura do revestimento. O valor do indice de Cura é preciso e tGnico, mas facil de configurar e interpretar. Ao ajustar uma curva de cura
constante a trés ou mais pontos do cronograma de cura (Tempo @ Temperatura), o calculo do Fator Phoenix é capaz de converter
todos os dados de perfil em um tempo equivalente a uma temperatura de cura fixa. Este tempo equivalente é entdo comparado com o
cronograma de cura alvo para dar um Unico Fator Phoenix.

Fator Phoenix 1,00 Tempo Equivalente Calculado = Tempo de cronograma de cura alvo Cura Tedrica Perfeita
Fator Phoenix <1,00 Tempo Equivalente Calculado < Tempo de cronograma de cura alvo Sub Cura Tedrica
Fator Phoenix >1,00 Tempo Equivalente Calculado > Tempo de cronograma de cura alvo Super Cura

O fator Phoenix é uma ferramenta poderosa, pois usando todos os dados do perfil de temperatura, diferentes perfis podem ser comparados
independentemente da sua forma. A analise tradicional em um unico plano ou em uma série de esquemas de cura individuais pode muitas
vezes levar a resultados inconclusivos, pois ndo ha um somatério da cura combinada que é superada usando o Fator Phoenix. Usando o fator
Phoenix, a qualidade do revestimento pode ser garantida dia a dia ou de estufa a estufa. Usado em combinagdo com testes fisicos (teste de
friccdo MEK, teste de choque cruzado e impacto etc.), os usuarios podem validar a faixa aceitavel de Fatores Phoenix para fornecer as
caracteristicas de revestimento fisicas e estéticas desejadas. O monitoramento de mudangas graduais rotineiras do Fator Phoenix no
desempenho do processo pode ser identificado, permitindo uma agdo corretiva proativa sem paradas de linha ou perda de produtividade.
Trabalhando dentro desta faixa, os usuarios podem otimizar ainda mais suas linhas de pintura com confianga para aumentar o rendimento
ou até mesmo reduzir as temperaturas de cura para reduzir os custos de energia.
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Configuragdo do parametro para Fator Phoenix

€@ Biblioteca de revestimentos gerada
contendo arquivos de revestimentos usados
nos dados do processo. Contendo
configuragGes exclusivas do fator Phoenix.
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para criar a curva de cura constante.
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Exibicdo de resultados do fator Phoenix

Visualizagdo da Andlise do Fator Phoenix
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Tempo > 160 °C Tempo > 170 °C

Fnal | Cancolar | Aplicar ao Pedfil Atual

© raixa aceitavel do Fator de Phoenix
determinada por testes fisicos. Grafico usado
para Aprovacdo / Reprovacio.

@ Exibigio da curva de cura constante
mostrando o ajuste da linha grafica com
estatisticas de regressdo completa, permitindo
a selegdo do melhor ajuste.
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Nota: Todos os produtos sdo continuamente melhorados, as especificagdes podem ser alteradas sem aviso prévio.
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